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PREDMETNI IZPITNI KATALOG ZA

ČETRTI PREDMET POKLICNE MATURE
izdelek in zagovor ali
Seminarska naloga in zagovor
(izbirno področje - tkanje)
Predmetni   izpitni   katalog je določil Strokovni svet RS za poklicno in strokovno izobraževanje na 68. seji 3. 7. 2003 in se  uporablja v naslednjih izpitnih rokih in programih:
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Programi
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	TEKSTILNI TEHNIK
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1. NAZIV ČETRTEGA PREDMETA



izdelek in zagovor ali


seminarska naloga in zagovor

2. IZPITNI CILJI 

Na izpitu ocenjujemo: 

· poznavanje ustrezne strokovne terminologije, 

· povezovanje strokovnoteoretičnega in praktičnega znanja, 

· poznavanje tehnoloških postopkov za različne vrste materialov v pripravi osnov in tkalnici, 

· uporabo posameznih strojev v pripravi osnov in tkalnici, 

· znanje in spretnosti izvedbe nastavitev delovnih elementov v pripravi osnov in tkalnici, 

· poznavanje uravnavanja klimatskih pogojev v tkalnici, 

· samostojnost pri izdelavi tehnološke dokumentacije, 

· ustvarjalno razmišljanje in reševanje problemov, 

· kriterije ocenjevanja kakovosti (ugotavljanje tipičnih napak in odpravljanje vzrokov), 

· natančnost, doslednost, praktičnost in uporabnost, 

· poznavanje predpisov iz varstva pri delu in varstva okolja. 

3. OBLIKE IN TRAJANJE IZPITNIH NALOG 

3.1. Izdelek z zagovorom
Dijak: 

· izdela izdelek ali opravlja posamezno delovno fazo v proizvodnji (priprava za osnovo ali tkalnica), 

· pripravi tehnično-tehnološko dokumentacijo, 

· ustni zagovor je vezan na izdelek. 

3.2. Seminarska naloga z zagovorom
· Dijak lahko izdela seminarsko nalogo iz strokovnega dela programa z zagovorom. S seminarsko nalogo dokaže določeno raven teoretičnega znanja, sposobnost povezovanja le-tega s praktičnimi znanji in sposobnost samostojne uporabe strokovnih virov pri pisni obravnavi teme. Dijak opravlja seminarsko nalogo samostojno v šolskem letu, v katerem opravlja poklicno maturo. 

· Seminarska naloga naj bo izvedena v skladu s strokovno-metodološkimi navodili za pripravo in izdelavo 4. izpitne enote poklicne mature (CPI, november 2001). 

· Ustni zagovor je vezan na seminarsko nalogo. Dijak mora pristopiti k ustnemu zagovoru seminarske naloge in dokazati, da je sam naredil seminarsko nalogo. 

4. ZNANJA 

4.1. Izdelek z zagovorom
Dijak izdela izdelek (škrobna masa, osnova za tkanje), lahko opravlja posamezno fazo v proizvodnem procesu v pripravi za tkanje (nastavitev previjalnega stroja) ali pa v tkalnici (tkanje na statvah s projektilom). Za izdelek mora predhodno pripraviti tehnološko dokumentacijo, ki vključuje: 

· opis izdelka oziroma tehnološke faze, 

· vrste in titer uporabljenih materialov, 

· tehnološki postopek izdelave, 

· opis in skico strojev oziroma strojne opreme, 

· preračun potrebnih proizvodnih enot strojev. 

Dijak lahko pripravi kot izdelek obsežnejšo tehnično-tehnološko dokumentacijo določenega tehnološkega postopka v pripravi osnove ali za tkanje (priprava snovala, statev za tkanje itd.). Priprava dokumentacije je vezana na reševanje konkretnega primera (artikla) v proizvodnem procesu, pri čemer je potrebno upoštevati mehansko-fizikalne lastnosti materiala in določen strojni park v pripravljalnici ali tkalnici. 

Izdelava izdelka traja največ 5 ur.

	IZDELEK
	OPIS IN DIMENZIJE
	TEHNOLOŠKE ZAHTEVE

	uravnavanje klimatskih pogojev v tkalnici 
	· razlaga pomena klimatizacije v proizvodnji tkanin, 

· uporaba merilnih instrumentov in naprav za uravnavanje temperature, vlage 
	· naprave in instrumenti za uravnavanje temperature in vlage 

	previjanje in čiščenje preje 
	· nastavitev posameznih parametrov na previjalnem in čistilnem stroju glede na vrsto materiala 
	· previjalni in čistilni stroj 

	snovanje 
	· priprava cevčnice za angleško snovanje, 

· priprava cevčnice za saško snovanje, 

· priprava angleškega snovala za snovanje, 

· priprava saškega snovala za snovanje 
	· cevčnica, 

· angleško snovalo, 

· saško snovalo 

	škrobljenje 
	· priprava škrobne recepture za določen artikel, 

· nastavitev posameznih parametrov škrobilnega stroja , 

· izvedba nadzora kakovosti, proizvodnje in izkoristka škrobljenja 
	· škrobna kuhinja, 

· škrobilni stroj, 

· laboratorij 

	vdevanje in prisuk osnove 
	· priprava listnega brda, 

· vložitev osnove v statve 
	· stroj za prisuk, 

· stroj za natik lamel, 

· stojalo za listno brdo 

	tkanje 
	· priprava statev za tkanje, 

· priprava listovke in kart, 

· delo na žakarskem stroju, 

· delo na statvah (različni načini vnosa votka), 

· nastavitev posameznih parametrov tkalskega stroja, 

· ugotavljanje kakovosti tkanja 
	· listovka, 

· žakar, 

· statve z različnim načinom vnosa votka 

	kakovost tkanja 
	· ugotovitev vzrokov in napak na tkaninah, 

· klasiranje in razvrščanje tkanin 
	· pregledovalna miza 

	tehnično-tehnološka dokumentacija 
	· izdelava tehnične dokumentacije za previjalni in čistilni stroj, 

· izdelava tehnične dokumentacije za angleško ali saško snovanje, 

· izdelava tehnične dokumentacije za škrobljenje in škrobilni stroj, 

· izdelava vzornic za vdevanje v liste, 

· izdelava vzornic za žakarsko listovko, 

· izdelava tehnične dokumentacije za posamezne tipe tkalskih strojev in za različne vrste osnove in votka 
	· risalni pribor, 

· kalkulator 


4.2. Seminarska naloga z zagovorom
Dijak v zaključnem letniku izbere temo seminarske naloge, ki je lahko iz strokovno-teoretičnih predmetov, praktičnega pouka ali povezave teorije in prakse. 

5. OCENJEVANJE 

5.1. Merila za ocenjevanje izdelka z zagovorom
	PODROČJE OCENJEVANJA
	DELEŽ (točke) 

	Načrtovanje in priprava naloge 
	40 

	· izvedba 
	40 

	· dokumentacija 
	10 

	· ustni zagovor 
	10 

	skupaj 
	100 


5.2. Merila za ocenjevanje seminarske naloge z zagovorom
	PODROČJE OCENJEVANJA
	DELEŽ (točke) 

	Načrtovanje obravnavane teme (opredeljevanje problema) 
	10 

	· izbira in uporaba ustreznih metod 
	10 

	· analiziranje, interpretiranje in vrednotenje rezultatov 
	40 

	· sklepanje na podlagi teoretičnih in praktičnih znanj ter upoštevanje rezultatov 
	10 

	· oblikovanje naloge 
	10 

	· ustni zagovor 
	20 

	skupaj 
	100 


5.3. Predlog pretvorbe točk v oceno
	ŠTEVILČNA OCENA
	SKUPNO ŠTEVILO TOČK

	odlično (5) 
	več kot 89 

	prav dobro (4) 
	76 do 88 

	dobro (3) 
	63 do 75 

	zadostno (2) 
	50 do 62 

	nezadostno (1) 
	manj kot 49 


6. PRIMERI IZPITNIH VPRAŠANJ IN PRIMERI OCENJEVANJA

6.1. Izdelek in zagovor


Dijak izdela izdelek ali opravlja posamezno delovno fazo v proizvodnji ( priprava za osnovo ali tkalnica).

Dijak izdela izdelek (škrobna masa, osnova za tkanje), lahko opravlja posamezno fazo v proizvodnem procesu v pripravi za tkanje (nastavitev previjalnega stroja) ali pa v tkalnici (tkanje na statvah s projektilom).

Dijak lahko pripravi kot izdelek obsežno tehnično-tehnološko dokumentacijo določenega tehnološkega postopka v pripravi osnove ali za tkanje (priprava snovala, statev za tkanje itd.).Priprava dokumentacije je vezana na reševanje konkretnega primera (artikla) v proizvodnem procesu, pri čemer je potrebno upoštevati mehansko-fizikalne lastnosti materiala in določen strojni park v pripravljalnici ali tkalnici.

Izdelek:Škrobljenje 

Opredelitev meril za ocenjevanje izdelka: Škrobljenje 

A. Načrtovanje in priprava 

	Kriteriji ocenjevanja
	Možno št.točk
	Doseženo št.točk

	1. Opis izdelka oz.tehnološke faze
	5
	

	2. Vrste in titer uporabljenih materialov
	5 
	

	3.Tehnolški postopek izdelave
	10
	

	4.Opis in skica strojev oz. strojne opreme
	10
	

	5.Preračun potrebnih proizvodnih enot strojev
	10
	

	              Skupaj
	40
	


B.Izdelava izdelka

	Kriteriji ocenjevanja
	Možno št.točk
	Doseženo št.točk

	1.Priprava škrobne recepture za določen artikel
	15
	

	2.Nastavitev posameznih parametrov škrobilnega stroja
	15
	

	3.Izvedba nadzora kakovosti, proizvodnje in izkoristka

    škrobljenja
	10
	

	              Skupaj
	40
	


	C.Dokumentacija                                                                                 10
	


	D.Zagovor                                                                                            10
	

	                                                                            SKUPAJ :          100 točk                                                                      
	


	6.2. Seminarska naloga z zagovorom
	6.3. 


Primeri nalog: 

· Uravnavanje klimatskih pogojev v tkalnici

· Previjanje in čiščenje bombažne preje

7. PRILAGODITVE ZA KANDIDATE S POSEBNIMI POTREBAMI


Prilagoditve za kandidate s posebnimi potrebami so navedene v Maturitetnem izpitnem katalogu.
PREDMETNI IZPITNI KATALOG ZA ČETRTI PREDMET

1

