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PREDMETNI IZPITNI KATALOG ZA

ČETRTI PREDMET POKLICNE MATURE
izdelek in zagovor ali
Seminarska naloga in zagovor
(izbirno področje - predenja)
Predmetni   izpitni   katalog je določil Strokovni svet RS za poklicno in strokovno izobraževanje na 68. seji 3. 7. 2003 in se  uporablja v naslednjih izpitnih rokih in programih:

Izpitni roki

	2005
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	jesenski 
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	zimski  
	


Programi

	Ime programa
	Vrsta programa

	TEKSTILNI TEHNIK
	poklicno tehniško izobraževanje 


Podatki o sprejemu navedenih programov so objavljeni v maturitetnem katalogu za poklicno maturo 2005.
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1. NAZIV ČETRTEGA PREDMETA


izdelek in zagovor ali


seminarska naloga in zagovor

2. IZPITNI CILJI 

  Na izpitu ocenjujemo: 

· poznavanje ustrezne strokovne terminologije, 

· poznavanje strojne opreme in proizvodnih linij predilskih obratov, 

· poznavanje tehnoloških postopkov predenja kratkovlaknatih prediv, 

· poznavanje tehnoloških postopkov predenja dolgovlaknatih prediv, 

· znanje in spretnost izvedbe nastavitev delovnih elementov predelovalnih strojev, 

· poznavanje tehnološkega procesa izdelave sukanih prej, 

· poznavanje procesa križnega previjanja in čiščenja prej, 

· poznavanje tehnoloških procesov izdelave prej iz kemičnega prediva in mešanic naravnih in kemičnih prediv, 

· poznavanje nekonvencionalnih postopkov predenja, 

· samostojnost pri izdelavi tehnološke dokumentacije, 

· poznavanje področja kakovosti polizdelkov predilnice in predivnih prej, 

· kreativno razmišljanje pri reševanju problemov, 

· natančnost, doslednost, praktičnost in uporabnost. 

3. OBLIKE IN TRAJANJE IZPITNIH NALOG

3.1. Izdelek z zagovorom
Dijak: 

· izdela izdelek ali opravlja posamezno delovno fazo v proizvodnji , 

· pripravi tehnično-tehnološko dokumentacijo, 

· ustni zagovor je vezan na izdelek. 

3.2. Seminarska naloga z zagovorom
· dijak lahko izdela seminarsko nalogo z zagovorom iz strokovnega dela programa. S seminarsko nalogo dokaže določeno raven teoretičnega znanja, sposobnost povezovanja le-tega s praktičnimi znanji in sposobnost samostojne uporabe strokovnih virov pri pisni obravnavi teme. Dijak opravlja seminarsko nalogo samostojno v šolskem letu, v katerem opravlja poklicno maturo, 

· seminarska naloga naj bo izvedena v skladu s strokovno-metodološkimi navodili za pripravo in izdelavo 4. izpitne enote poklicne mature (CPI, november 2001), 

· ustni zagovor je vezan na seminarsko nalogo. Dijak mora pristopiti k ustnemu zagovoru seminarske naloge in dokazati, da je sam izdelal seminarsko nalogo. 

4. ZNANJA 

4.1. Izdelek z zagovorom
Dijak izdela izdelek (mikana prstanska preja bombažnega tipa, česana prstanska preja bombažnega tipa itd.) ali opravlja posamezno fazo v proizvodnem procesu v predilnici (nastavitev strojne opreme).

Dijak izdela za določen tip predivne preje tehnično-tehnološko dokumentacijo, pri čemer mora upoštevati mehansko-fizikalne značilnosti prediva in obstoječo strojno opremo predilnice. Določi vrstni red izvajanja tehnoloških faz priprave za predenje in postopek izpredenja. Sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje. Načrti vključujejo naslednje podatke: 

· oznako in tip preje, 

· titer preje, 

· vrstni red izvajanja tehnoloških faz predenja, 

· podatke o dvojenjih, 

· podatke o raztegih, 

· podatke o vitju, 

· vrtilne in odvajalne hitrosti na posameznih strojih, 

· izračun teoretične proizvodnje, 

· izračun dejanske proizvodnje z upoštevanjem izkoristka posameznih vrst strojev, 

· količino odpada na posameznih fazah predelave, 

· količino potrebnega prediva na posameznih strojih z upoštevanjem odpada, 

· preračun potrebnih proizvodnih enot in strojev, 

· vrste in oblike nosilcev materiala. 

Izdelava izdelka traja največ 5 ur.

	IZDELEK
	OPIS IN DIMENZIJE 
	TEHNOLOŠKE ZAHTEVE

	
	Dijak: 
	

	Izdelava mikanih prstanskih prej bombažnega tipa 
	sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje. Načrti vključujejo naslednje podatke: 

· oznako in tip preje, 

· titer preje, 

· vrstni red izvajanja tehnoloških faz predenja, 

· podatke o dvojenjih, 

· podatke o raztegih, 

· podatke o vitju, 

· vrtilne in odvajalne hitrosti na posameznih strojih, 

· izračun teoretične proizvodnje, 

· izračun dejanske proizvodnje z upoštevanjem izkoristka posameznih vrst strojev, 

· količino odpada na posameznih fazah predelave, 

· količino potrebnega prediva na posameznih strojih z upoštevanjem odpada, 

· preračun potrebnih proizvodnih enot in strojev, 

· vrste in oblike nosilcev materiala, 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

	Izdelava česanih prstanskih prej bombažnega tipa 
	sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje. Načrti vključujejo: 

· oznako in tip preje, 

· titer preje, 

· vrstni red izvajanja tehnoloških faz predenja, 

· podatke o dvojenjih, 

· podatke o raztegih, 

· podatke o vitju, 

· vrtilne in odvajalne hitrosti na posameznih strojih, 

· izračun teoretične proizvodnje, 

· izračun dejanske proizvodnje z upoštevanjem izkoristka posameznih vrst strojev, 

· količino odpada na posameznih fazah predelave, 

· količino potrebnega prediva na posameznih strojih z upoštevanjem odpada, 

· preračun potrebnih proizvodnih enot in strojev, 

· vrste in oblike nosilcev materiala, 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

	Izdelava mikanih rotorskih prej bombažnega tipa 
	sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje. Načrti vključujejo naslednje podatke: 

· oznako in tip preje, 

· titer preje, 

· vrstni red izvajanja tehnoloških faz predenja, 

· podatke o dvojenjih, 

· podatke o raztegih, 

· podatke o vitju, 

· vrtilne in odvajalne hitrosti na posameznih strojih, 

· izračun teoretične proizvodnje, 

· izračun dejanske proizvodnje z upoštevanjem izkoristka posameznih vrst strojev, 

· količino odpada na posameznih fazah predelave, 

· količino potrebnega prediva na posameznih strojih z upoštevanjem odpada, 

· preračun potrebnih proizvodnih enot in strojev, 

· vrste in oblike nosilcev materiala, 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

	Izdelava mikanih prej volnenega tipa 
	sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje. Načrti vključujejo naslednje podatke: 

· oznako in tip preje, 

· titer preje, 

· vrstni red izvajanja tehnoloških faz predenja, 

· podatke o dvojenjih, 

· podatke o raztegih, 

· podatke o vitju, 

· vrtilne in odvajalne hitrosti na posameznih strojih, 

· izračun teoretične proizvodnje, 

· izračun dejanske proizvodnje z upoštevanjem izkoristka posameznih vrst strojev, 

· količino odpada na posameznih fazah predelave, 

· količino potrebnega prediva na posameznih strojih z upoštevanjem odpada, 

· preračun potrebnih proizvodnih enot in strojev, 

· vrste in oblike nosilcev materiala, 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

	Izdelava česanih prstanskih prej volnenega tipa 
	sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje. Načrti vključujejo naslednje podatke: 

· oznako in tip preje, 

· titer preje, 

· vrstni red izvajanja tehnoloških faz predenja, 

· podatke o dvojenjih, 

· podatke o raztegih, 

· podatke o vitju, 

· vrtilne in odvajalne hitrosti na posameznih strojih, 

· izračun teoretične proizvodnje, 

· izračun dejanske proizvodnje z upoštevanjem izkoristka posameznih vrst strojev, 

· količino odpada na posameznih fazah predelave, 

· količino potrebnega prediva na posameznih strojih z upoštevanjem odpada, 

· preračun potrebnih proizvodnih enot in strojev, 

· vrste in oblike nosilcev materiala. 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 



Dijak opravi na izpitu določene preureditve in nastavitve strojne opreme pri menjavi predilne partije. Preureditev se opravlja za določeno vrsto postopka in zajema:

· določitev potrebnih parametrov preureditve in nastavitve posameznih strojev, 

· praktično preureditev stroja oziroma delovnega elementa, npr. česala ali raztezala, 

· menjavo določenih elementov strojev, npr. menjalnika vitja ali menjalnika titra, 

· opis praktične izvedbe z razlago opravljenih posegov. 

Ustni zagovor je vezan na določen tehnološki postopek predenja.

	IZDELEK
	OPIS IN DIMENZIJE 
	TEHNOLOŠKE ZAHTEVE

	  
	Dijak: 
	  

	Preureditev in nastavitev mikalnika pri menjavi predilne partije 
	· določi potrebne parametre preureditve in nastavitve mikalnika, 

· praktično izvede preureditev stroja oziroma delovnih elementov stroja, 

· opravi preizkusno proizvodnjo, 

· opiše praktično izvedbo z razlago opravljenih posegov, 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

· Upoštevati je potrebno zahteve varstva pri delu. 

	Preureditev in nastavitev raztezalnika pri menjavi predilne partije 
	· določi potrebne parametre preureditve in nastavitve raztezalnika, 

· praktično izvede preureditev stroja oz. delovnih elementov stroja, 

· opravi preizkusno proizvodnjo, 

· opiše praktično izvedbo z razlago opravljenih posegov. 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

· Upoštevati je potrebno zahteve varstva pri delu. 

	Preureditev in nastavitev česalnika pri menjavi predilne partije 
	· določi potrebne parametre preureditve in nastavitve česalnika, 

· praktično izvede preureditev stroja oziroma delovnih elementov stroja, 

· opravi preizkusno proizvodnjo, 

· opiše praktično izvedbo z razlago opravljenih posegov, 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

· Upoštevati je potrebno zahteve varstva pri delu. 

	Preureditev in nastavitev predpredilnika pri menjavi predilne partije 
	· določi potrebne parametre preureditve in nastavitve predpredilnika, 

· praktično izvede preureditev stroja oziroma delovnih elementov stroja, 

· opravi preizkusno proizvodnjo, 

· opiše praktično izvedbo z razlago opravljenih posegov, 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

· Upoštevati je potrebno zahteve varstva pri delu. 

	Preureditev in nastavitev prstanskega predilnika pri menjavi predilne partije 
	· določi potrebne parametre preureditve in nastavitve prstanskega predilnika, 

· praktično izvede preureditev stroja oziroma delovnih elementov stroja, 

· opravi preizkusno proizvodnjo, 

· opiše praktično izvedbo z razlago opravljenih posegov, 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

· Upoštevati je potrebno zahteve varstva pri delu. 

	Preureditev in nastavitev rotorskega predilnika pri menjavi predilne partije 
	· določi potrebne parametre preureditve in nastavitve rotorskega predilnika, 

· praktično izvede preureditev stroja oziroma delovnih elementov stroja, 

· opravi preizkusno proizvodnjo, 

· opiše praktično izvedbo z razlago opravljenih posegov. 
	· Upoštevati je potrebno vrsto prediva in obstoječo strojno opremo obrata. 

· Upoštevati je potrebno zahteve varstva pri delu. 


Dijak izbere v zaključnem letniku temo seminarske naloge, ki je lahko iz strokovno-teoretičnih predmetov, praktičnega pouka ali povezave teorije in prakse. 

Dijak s pomočjo računalnika izdela vaje, ki zajemajo opis posameznih postopkov predenja kratkovlaknatih ali dolgovlaknatih prediv. Gradivo mora vsebovati tudi natančen opis izvedbe posameznih predelovalnih faz. Izdelani morajo biti predilni, proizvodni in strojni načrti za izdelavo določne vrste preje. Zelo pomemben del gradiva je komentar oziroma diskusija, ki jo dijak pripravi na osnovi ugotovljenih dejstev.

	SEMINARSKE NALOGE
	OPIS IN DIMENZIJE
	TEHNOLOŠKE ZAHTEVE

	  
	Dijak: 
	  

	Izdelava mikanih prstanskih prej bombažnega tipa 
	· izdela tehnično-tehnološko dokumentacijo, pri čemer mora upoštevati mehansko fizikalne značilnosti prediva in obstoječo strojno opremo predilnice, 

· upošteva vrsto, titer in namen preje, 

· določi vrstni red izvajanja tehnoloških faz priprave za predenje in postopek izpredenja, 

· sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje, 
	· Poznati je potrebno mehansko fizikalne značilnosti vlaken in jih povezati z ustreznim tehnološkim postopkom predenja in ustrezno strojno opremo. 

	Izdelava česanih prstanskih prej bombažnega tipa 
	· izdela tehnično-tehnološko dokumentacijo, pri čemer mora upoštevati mehansko fizikalne značilnosti prediva in obstoječo strojno opremo predilnice, 

· upošteva vrsto, titer in namen preje, 

· določi vrstni red izvajanja tehnoloških faz priprave za predenje in postopek izpredenja, 

· sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje, 
	  

	Izdelava mikanih rotorskih prej bombažnega tipa 
	· izdela tehnično-tehnološko dokumentacijo, pri čemer mora upoštevati mehansko fizikalne značilnosti prediva in obstoječo strojno opremo predilnice, 

· upošteva vrsto, titer in namen preje, 

· določi vrstni red izvajanja tehnoloških faz priprave za predenje in postopek izpredenja, 

· sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje, 
	  

	Izdelava mikanih prej volnenega tipa 
	· izdela tehnično-tehnološko dokumentacijo, pri čemer mora upoštevati mehansko fizikalne značilnosti prediva in obstoječo strojno opremo predilnice, 

· upošteva vrsto, titer in namen preje, 

· določi vrstni red izvajanja tehnoloških faz priprave za predenje in postopek izpredenja, 

· sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje, 
	  

	Izdelava česanih prstanskih prej volnenega tipa 
	· izdela tehnično-tehnološko dokumentacijo, pri čemer mora upoštevati mehansko fizikalne značilnosti prediva in obstoječo strojno opremo predilnice, 

· upošteva vrsto, titer in namen preje, 

· določi vrstni red izvajanja tehnoloških faz priprave za predenje in postopek izpredenja, 

· sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje. 
	· Poznati je potrebno mehansko fizikalne značilnosti vlaken in jih povezati z ustreznim tehnološkim postopkom predenja in ustrezno strojno opremo. 


5. OCENJEVANJE

5.1. Merila za ocenjevanje izdelka z zagovorom 
	PODROČJE OCENJEVANJA
	DELEŽ (točke) 

	Načrtovanje in priprava naloge 
	40 

	· Izvedba 
	40 

	· Dokumentacija 
	10 

	· Ustni zagovor 
	10 

	skupaj 
	100 


5.2. Merila za ocenjevanje seminarske naloge z zagovorom
	PODROČJE OCENJEVANJA
	DELEŽ (točke) 

	Načrtovanje obravnavane teme (opredeljevanje problema) 
	10 

	· Izbira in uporaba ustreznih metod 
	10 

	· Analiziranje, interpretiranje in vrednotenje rezultatov 
	40 

	· Sklepanje na podlagi teoretičnih in praktičnih znanj ter upoštevanje rezultatov 
	10 

	· Oblikovanje naloge 
	10 

	· Ustni zagovor 
	20 

	skupaj 
	100 


5.3. Predlog pretvorbe točk v oceno
	ŠTEVILČNA OCENA
	SKUPNO ŠTEVILO TOČK

	odlično (5) 
	več kot 89 

	prav dobro (4) 
	76 do 88 

	dobro (3) 
	63 do 75 

	zadostno (2) 
	50 do 62 

	nezadostno (1) 
	manj kot 49 


6. PRIMERI IZPITNIH VPRAŠANJ IN PRIMERI OCENJEVANJA

6.1. Izdelek in zagovor


Dijak izdela izdelek ali opravlja posamezno delovno fazo v proizvodnji.

Dijak izdela za določen tip predivne preje tehnično-tehnološko dokumentacijo, pri čemer mora upoštevati mehansko-fizikalne značilnosti prediva in obstoječo strojno opremo predilnice.Določiti mora vrstni red izvajanja tehnoloških faz priprave za predenje in postopek izpredenja.Sestavi predilni, proizvodni in strojni načrt za izdelavo določene količine preje.

Izdelek: Izdelava mikanih prstanskih prej bombažnega tipa

Opredelitev meril za ocenjevanje izdelka: Izdelava mikanih prstanskih prej bombažnega tipa

A.Načrtovanje in priprava

	                       Kriteriji ocenjevanja
	Možno št.točk
	Doseženo št.točk

	1.Oznaka in tip preje
	2
	

	2.Titer preje
	2
	

	3.Vrstni red izvajanja tehnoloških faz predenja
	5
	

	4.Podatki o dvojenjih
	2 
	

	5.Podatki o raztegih
	2
	

	6.Podatki o vitju
	2
	

	7.Vrtilne in odvijalne hitrosti na posameznih strojih
	2
	

	8.Izračun teoretične proizvodnje


	5
	

	9.Izračun dejanske proizvodnje z upoštevanjem izkoristka posameznih vrst strojev
	5
	

	10.Količina odpada na posameznih fazah predelave
	4
	

	11.Količina potrebnega prediva na posameznih strojih z 

   upoštevanjem odpada
	3
	

	12.Količina potrebnega prediva na posameznih strojih z 

   upoštevanjem odpada
	3
	

	13.Vrste in oblike nosilcev materiala
	3
	

	                        Skupaj
	40
	


B.Izdelava izdelka

	Kriteriji ocenjevanja
	Možno št.točk
	Doseženo št.točk

	1.Razumevanje tehnološke dokumentacije (predilnega, proizvodnega in strojnega načrta)
	5
	

	2.Izbira primernih prstanskih predilnikov (premer prstana, delitev, dolžina cevk) z upoštevanjem titra preje 
	4
	

	3.Nastavitev razteznih polj v raztezalu
	5
	

	4.Izbira ustreznih tekačev
	5
	

	5.Izračun in nastavitev optimalne vrtilne hitrosti vreten
	8
	

	6.Izbira in namestitev ustreznega menjalnika titra
	4
	

	7.Izbira in namestitev ustreznega menjalnika vitja
	4
	

	8.Zagon stroja in izdelava preizkusne dolžine preje
	5
	

	              Skupaj
	40
	


	C.Dokumentacija                                                                                 10
	


	D.Zagovor                                                                                            10
	

	                                                                            SKUPAJ :          100 točk                                                                      
	


	6.2. Seminarska naloga z zagovorom
	6.3. 


Primeri nalog: 

· Izdelava mikanih prstanskih prej bombažnega tipa

· Izdelava česanih prstanskih prej bombažnega tipa

· Izdelava mikanih prej volnenega tipa

7. PRILAGODITVE ZA KANDIDATE S POSEBNIMI POTREBAMI


Prilagoditve za kandidate s posebnimi potrebami so navedene v Maturitetnem izpitnem katalogu.
PREDMETNI IZPITNI KATALOG ZA ČETRTI PREDMET

1

