GRAFIČNI TEHNIK/GRAFIČNA TEHNICA

PREDMETNI IZPITNI KATALOG 
za drugi predmet poklicne mature 
TEHNOLOGIJA TISKA IN DODELAVE

za naziv srednje strokovne izobrazbe

GRAFIČNI TEHNIK/GRAFIČNA TEHNICA
Predmetni izpitni katalog je določil Strokovni svet RS za poklicno in strokovno izobraževanje na 148. seji dne 12. 12. 2014 in se uporablja od spomladanskega izpitnega roka poklicne mature 2018, dokler ni določen nov. 

Po Predmetnem izpitnem katalogu opravljajo poklicno maturo kandidati, ki so izpolnili obveznosti za pristop k opravljanju poklicne mature  po naslednjih izobraževalnih programih:

	Ime programa
	Datum sprejema (objave v Ur. l.)

	GRAFIČNI TEHNIK SSI
	Ur. l. RS št.7/2015 z dne 2. 2. 2015


    VSEBINA

	1 
	UVOD

	2 
	IZPITNI CILJI 

	3 
	ZGRADBA IN VREDNOTENJE IZPITA

	3.1 
	Zgradba izpita 

	3.1.1
	Pisni izpit

	3.1.2
	Ustni izpit

	3.2
	Oblike in načini ocenjevanja

	4


	ZNANJA IN KOMPETENCE, KI SE PREVERJAJO NA POSAMEZNI RAVNI ZAHTEVNOSTI

	5

5.1

5.1.1

5.1.2

5.2
	TIPI NALOG, PRIMERI IZPITNIH VPRAŠANJ IN PRIMERI OCENJEVANJA

Pisni izpit
Prva izpitna pola

Druga izpitna pola

Ustni izpit

	6


	PRILAGODITVE ZA KANDIDATE S POSEBNIMI 

POTREBAMI


1 UVOD

Predmetni izpitni katalog Tehnologija tiska in dodelave je namenjen kandidatom, ki izpolnjujejo pogoje za pristop k izpitu na poklicni maturi v izobraževalnem programu grafični tehnik.

2 IZPITNI CILJI

Na izpitu kandidat izkaže naslednje poklicne in ključne kompetence s področja načrtovanja, priprave in izdelave grafičnega izdelka ter organiziranja grafičnega procesa:

· primerjavo osnovnih tehnoloških postopkov pri izdelavi grafičnega izdelka,
· uporabo informacijsko-komunikacijske tehnologije,

· povezovanje delovnih in tehnoloških operacij v tisku in dodelavi pri izdelavi grafičnega izdelka,

· določevanje lastnosti materialov ter izbiro materialov za izdelavo grafičnega izdelka,

· sposobnost samostojnega reševanje problemov,
· uporabo tehnološke dokumentacije ter izdelavo dokumentacije za grafični izdelek,

· poznavanje standardizacije in uporabo standardov s področja vodenja procesa tiska in kakovost grafičnih izdelkov,

· izbiro in izračun porabe različnih vrst materialov ter povezovanje pravilnih tehnoloških postopkov,

· poznavanje tehnološkega postopka in načrtovanje priprave in izvedbe delovnih in tehnoloških operacij v tisku in grafični dodelavi,

· povezovanje različnih strokovnih in splošnih znanj,

· sposobnost in odgovornost za načrtovanje, pripravo, izvedbo in kontrolo lastnega dela,

· sposobnost komuniciranja v strokovnem jeziku,

· poznavanje dela s strankami in organizacije dela v grafičnem podjetju,
· sposobnost uporabe merskih orodij v tisku in grafični dodelavi.

3 ZGRADBA IN VREDNOTENJE IZPITA

3.1
Zgradba izpita

Izpit iz tehnologije tiska in dodelave se opravlja pisno in ustno.

3.1.1
Pisni izpit

Pisni izpit sestavljata dve izpitni poli.
Prvo izpitno polo sestavljajo kratke naloge izbirnega tipa, dopolnjevanja, urejanja in povezovanja, s katerimi se preverjajo temeljna znanja.
Drugo izpitno polo sestavljajo strukturirane naloge z ustrezno razčlenjenimi podvprašanji.

Shema zgradbe in vrednotenje pisnega izpita.
	Izpitni poli
	Skupno število točk

v izpitni poli 

(v točkah)
	Čas reševanja

(v minutah)
	Dovoljeni

pripomočki

	1. izpitna pola
	20
	30
	nalivno pero ali kemični svinčnik, računalo

	2. izpitna pola
	40
	90
	nalivno pero ali kemični svinčnik, računalo

	SKUPAJ
	60
	120
	


3.1.2
Ustni izpit 

Kandidat, ki pristopi k ustnemu izpitu, izbere izpitni listek, na katerem so tri vprašanja. Vprašanja so iz znanega nabora, ki ga kandidati dobijo v zaključnem letniku. Z ustnim izpitom kandidat lahko doseže 40 točk; dve vprašanji sta ovrednoteni s po 13 točkami in eno s 14 točkami.
3.2
Oblike in načini ocenjevanja

Pri pisnem izpitu lahko kandidat doseže največ 60 točk. Na prvi poli lahko doseže največ 20 točk in na drugi poli 40 točk.

Pri ustnem izpitu lahko kandidat s pravilnimi odgovori doseže največ 40 točk. 
4 ZNANJA IN KOMPETENCE, KI SE PREVERJAJO NA POSAMEZNI RAVNI ZAHTEVNOSTI

Kandidat, ki opravlja poklicno maturo po programu srednjega strokovnega izobraževanja grafični tehnik, na izpitu izkazuje znanja in kompetence, ki jih je pridobil v obveznih strokovnih modulih:

· tisk,
· grafična dodelava,
· grafični materiali,
· kakovost in trženje.

	Poklicne kompetence
	Znanja, spretnosti, veščine

	Opiše izdelavo papirja, kartona in lepenke in določi material, primeren za določen grafični izdelek.
	Kandidat zna:

· našteti surovine za izdelavo,
· razlikovati vlaknine visokega izkoristka,
· razlikovati vlaknine nizkega izkoristka,
· razložiti namen polnil, klejil, veziv, barvil, belil,
· opisati izdelavo papirja in kartona na stroju,
· razložiti dodelavo papirja, kartona in lepenke,
· opisati tehnološki postopek izdelave in dodelave različnih oblik in kvalitet valovitega kartona,
· opisati osnovne lastnosti materialov,
· določiti uporabnost materiala za grafični izdelek,
· presoditi primernost grafičnega materiala za določen grafični izdelek,
· razložiti kondicioniranje materiala in standardne klimatske pogoje,
· razložiti mikroklimo.

	Določi in izbere lepilo

za izdelavo grafičnih izdelkov.
	Kandidat zna:

· opredeliti izvor lepil,
· primerjati in razlikovati lastnosti lepil ter jih na primerih razložiti,
· razlikovati lastnosti lepil,

· opisati načine nanašanja lepil glede na izdelavo grafičnega izdelka.

	Primerja in izbere 

prevlečne materiale in ostale materiale za grafični izdelek.
	Kandidat zna:

· izbrati prevlečne materiale glede na lastnosti in uporabo,
· določiti velikost prevlečnega materiala za grafični izdelek,
· določiti sekundarni material (gaza, žica, zaznamovalni trak, kapitalni trak, krep papir) za grafični izdelek glede na zahtevnost izdelave,
· izdelati izračun porabe materiala za grafični izdelek.

	Izbere tiskarske barve, lak in določi njihove značilnosti.
	Kandidat zna:

· opisati sestavo tiskarske barve,
· našteti sisteme za mešanje tiskarske barve,
· opisati uporabo barvne zbirke,
· opisati osnovne značilnosti tiskarske barve,
· našteti vrste lakov in njihove značilnosti glede na končno oplemenitenje grafičnega izdelka ter vizualni efekt,
· razložiti mehanizme sušenja tiskarskih barv in lakov,
· opisati tiskarske barve za posamezne tiskarske tehnike,
· opisati vrste lakirnih sestavov,
· našteti lakirne tiskovne forme.

	Izbere materiale za izdelavo izsekovalnega orodja in protiorodja.
	Kandidat zna:

· opisati osnovne materiale za izdelavo,
· našteti vrste jeklenih linij ter njihove parametre,
· opisati tehnološki postopek izdelave izsekovalnega orodja in protiorodja.

	Opiše tiskarske tehnike in tiskovne forme.
	Kandidat zna:

· opisati posamezne tiskarske tehnike,
· opisati osnovne značilnosti tehnike sitotiska,
· opisati osnovne značilnosti tehnike fleksotiska,
· opisati osnovne značilnosti tehnike ofsetnega tiska,
· opisati osnovne značilnosti tehnike digitalnega tiska,
· razvrstiti tiskarske stroje in rotacije po različnih kriterijih,
· pojasniti osnovne pojme zakonitosti odtisovanja,
· opisati različne kopirne predloge,
· opisati različne možnosti digitalizacije tehnoloških postopkov, kot na primer CTP – Computer To Plate (digitalno kopiranje ofsetnih plošč), in druge postopke,
· pripraviti tehnološko dokumentacijo (delovni nalog) za značilne izdelke/storitve z upoštevanjem robnih pogojev,
· uporabiti standarde porabe materialov in časov,
· razvrstiti tiskarske plošče za posamezno tiskarsko tehniko,
· opisati različne načine nabarvanja tiskovnih form,
· opisati zakonitosti odtisovanja v različnih tiskarskih tehnikah.

	Pozna vlagalne in izlagalne sisteme na tiskarskih strojih.
	Kandidat zna:

· razlikovati vlagalni sistem za posamično vlaganje pol,
· razlikovati vlagalni sistem za stopničasto vlaganje pol,
· opisati izlagalne sisteme na tiskarskih strojih,
· našteti sestavne dele izlagalnih sistemov,
· opisati principe nastavitev posameznih sestavnih delov na vlagalnih in izlagalnih sistemih,
· opisati naslonila in njihovo vlogo na tiskarskih strojih,
· razložiti in opisati prenosne mehanizme na tiskarskih strojih,
· opisati standardno nastavitev valjev v tiskovnem členu ofsetnega tiskarskega stroja.

	Pozna tiskovni člen ofsetnega tiskarskega stroja.
	Kandidat zna:

· našteti in opisati različne vlažilne sisteme,
· našteti in opisati različne barvne sisteme,
· opisati tiskovni člen tiskarskega stroja,
· našteti valje v tiskovnem členu ofsetnega stroja in njihove osnovne zakonitosti.

	Meroslovno vodi tisk.
	Kandidat zna:

· pojasniti denzitometrične cenilke tiskovne kakovosti,
· razložiti delovanje denzitometra in uporabnost ter opisati izvedbo standardnega obarvanja odtisa.

	Načrtuje tehnološke operacije v grafični dodelavi.
	Kandidat zna:

· razložiti osnovno delovanje strojev in naprav v grafični dodelavi (rezalni stroj, zgibalni stroj, znašalni stroj, šivalni stroj (sukanec, žica), lepilni stroji (lepilka), kaširni stroj, linija za trdo (knjig) in mehko vezavo (brošur), revijalka, platničarka, izsekovalni stroj, stroji za izdelavo rezane embalaže, stroj za vroči tisk, sortirni stroj ter različne naprave),
· razložiti izvajanje tehnološke operacije na posameznem stroju,
· dokazati uporabnost, prednost in slabost posamezne tehnološke operacije za določen grafični izdelek.

	Načrtuje konstruiranje

embalaže.
	Kandidat zna:

· razložiti konstruiranje embalaže po mednarodnih in posebnih standardih,
· našteti in opisati vrste embalaže in njen pomen za uspešno zaščito in prodajo izdelkov,
· razložiti postopek in pomen izdelave modela embalaže,
· izdelati načrt za optimalni izkoristek materiala za določeno konstrukcijsko obliko.

	Določi tehnološki postopek izdelave embalaže iz kartona, valovitega kartona in lepenke.
	Kandidat zna:

· razložiti tehnološki postopek izdelave kartonske embalaže,
· razložiti tehnološki postopek izdelave različnih vrst (izsekana, rezana, kaširana) embalaže iz valovitega kartona,
· opisati delovanje in nastavitev posameznih izsekovalnih sistemov,
· razložiti pomen in delovanje dodatnih naprav na izsekovalnih strojih,
· razložiti delovanje in pripravo lepilnih strojev,
· opisati postopek lepljenja, spajanja in pakiranja škatel.

	Določi tehnološki postopek ročne in strojne izdelave knjige, brošure in makete grafičnega izdelka.
	Kandidat zna:

· primerjati izdelavo različnih tiskarskih in knjigoveških pol ter jih izdelati po zgibalnih shemah,
· pojasniti oznake na tiskarskih in knjigoveških polah,

· razložiti tehnološki postopek izdelave knjigoveškega bloka,
· opisati lastnosti folij in uporabo folij za toplotni tisk,
· opisati tehnološki postopek izdelave in tiska platnic,
· opisati postopek oplatničevanja ter ga primerjati s strojnim,
· razložiti izdelavo različnih vrst brošur,
· pojasniti zahtevnost izdelave knjige, brošure, revije,
· oceniti kakovost izdelave knjige oz. brošure,
· opredeliti dejavnike, ki vplivajo na kvaliteto izdelave.

	Opiše tehnološke postopke, materiale za izdelavo različnih grafičnih izdelkov.
	Kandidat zna:

· opisati način trženja grafičnih izdelkov,

· izdelati ponudbo in kalkulacijo za določen grafični izdelek,
· določiti tehnološke operacije za izdelavo posameznega grafičnega izdelka,
· izbrati materiale, stroje za izdelavo ter jih shematsko razporediti glede na izbrane tehnološke operacije,
· pripraviti tehnološki del in opredeliti celoten proces izdelave grafičnega izdelka (od ideje do prodaje),
· izdelati tehnološko dokumentacijo z dokumenti, ki so potrebni do odpreme grafičnega izdelka,
· klasificirati posamezne grafične izdelke glede na zahtevnost izdelave,
· razložiti delovanje in vzdrževanje strojev,
· izračunati porabo materialov za grafični izdelek, analizirati izdelavo ter izdelati pokalkulacijo,

· ovrednotiti kvalitetno izdelavo grafičnega izdelka glede na standarde.


5 TIPI NALOG, PRIMERI IZPITNIH VPRAŠANJ IN PRIMERI OCENJEVANJA

5.1
Pisni izpit

5.1.1
Prva izpitna pola

Primer izpitnega vprašanja izbirnega tipa:

Obkrožite črko pred pravilnim odgovorom.
Velikost formata A4 je:



A
215 ( 299 mm




B
211 ( 259 mm



C
200 ( 310 mm



D
210 ( 297 mm







       (1 točka)
Rešitev: D
Merilo: Za obkroženo črko pred pravilnim odgovorom se prizna 1 točka.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami.
Primer izpitnega vprašanja razvrščanja:

Na črte vpišite številke od 1 do 4, da naštete tehnološke operacije pri izdelavi brošure razporedite v pravilnem zaporedju od začetne (1) do končne (4). 

_____ lepljenje

_____ spajanje knjigoveškega bloka in ovitka

_____ obrezovanje

_____ rezkanje







       (1 točka)

Rešitev: 2, 3, 4, 1

Merilo: Za pravilno vpisane vse številke se prizna 1 točka.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami.
Primer izpitnega vprašanja za naloge povezovanja:

Smiselno povežite strokovne pojme tako, da na črto v stolpcu B napišete številko iz
stolpca A:

	stolpec A
	stolpec B

	1   ofsetni tisk
	__ visoki tisk

	2   sitotisk
	__ digitalni tisk

	3   flekso tisk
	__ propustni tisk

	4   kapljični tisk
	__ ploski tisk


(4 točke)
Rešitev: 3, 4, 2, 1

Merilo: Za vsako pravilno vpisano številko se prizna 1 točka, skupaj največ 4 točke.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami.
5.1.2 Druga izpitna pola

Primeri strukturiranih izpitnih vprašanj:

Izračunajte in odgovorite.

1. Pripraviti morate 10 litrov vlažilne raztopine za alkoholno vlaženje.

Vlažilna raztopina je sestavljena iz: 

  6,0  volumenskih odstotkov pufra
11,0  volumenskih odstotkov IPA (izopropilni alkohol)
  8,3  volumenskih odstotkov vode





       (4 točke)

a)   Koliko pufra potrebujete za 10 litrov vlažilne raztopine?

 (1 točka)


_______________________________________________________

b)   Koliko IPA potrebujete za 10 litrov vlažilne raztopine?

 (1 točka)

_______________________________________________________

c)   Kolikšen je preostanek vode v 10 litrih vlažilne raztopine?

 (1 točka)

_______________________________________________________

č)   Katera značilnost se vlažilni raztopini najbolj spremeni ob dodajanju IPA? (1 točka)


_______________________________________________________
Rešitve:

a) 0,5 litra pufra

Merilo: Pravilen odgovor je ovrednoten z 1 točko.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami.

b) 1,1 litra IPA
Merilo: Pravilen odgovor je ovrednoten z 1 točko.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami.

c) 8,4 litra vode
Merilo: Pravilen odgovor je ovrednoten z 1 točko.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami.

      č)
Zmanjša se površinska napetost vlažilne raztopine.
Merilo: Pravilen odgovor je ovrednoten z 1 točko.
Napačni odgovor se vrednoti z 0 točkami.

Odgovorite.

2. Standard SIST ISO 12647-2 je standard na področju grafične tehnologije.
        (6 točk)

a)   Napišite ime standarda.






 (1 točka)

_______________________________________________________

b)   Kaj v imenu standarda pomenita kratici SIST in ISO? 


 (2 točki)


_______________________________________________________
c)   Naštejte tri glavne kriterije, ki jih določa ta standard.


 (3 točke)

_______________________________________________________

Rešitve:

a) Standard za vodenje procesov v ofsetnem tisku.

Merilo: Pravilen odgovor je ovrednoten z 1 točko.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami.

b) SIST je slovenski nacionalni standard, ISO je mednarodni standard.
Merilo: Posamezen pravilen odgovor je ovrednoten z 1 točko, skupaj največ 2 točki.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami.

c) Vrsta oziroma tip tiskovnega materiala; obarvanje; navidezni prirast rastrskih tonov.
Merilo: Posamezen pravilen odgovor je ovrednoten z 1 točko, skupaj največ 3 točke.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami. 

Izračunajte in odgovorite.

3. Dani so podatki o naročilu knjig:
· naklada: 31000 kos

· vezava: 1/1 platno, okrogli hrbet širine 15 mm

· velikost neobrezanega knjigoveškega bloka: 195 ( 120 mm

· obseg: 272 strani, knjigoveška pola 16 strani
· gramatura papirja za knjigoveški blok: 90 g/m2, format A1

(6 točk)

a) Izračunajte, koliko pol formata A1 potrebujemo za celotno naklado.
(2 točki)

Izračun:

Za naklado potrebujemo __________________________________.

b) Izračunajte velikost prevleke za platnico.




(2 točki)

Izračun:

Velikost prevleke za platnice je _____________________________.

c) Izračunajte potrebno količino kazalnega in kapitalnega traku za naklado.
 (2 točki)

Izračun:

Za naklado potrebujemo __________________ kazalnega traku.
Za naklado potrebujemo __________________ kapitalnega traku.
Rešitev:

a) Neobrezan format knjigoveškega bloka je 195 ( 120 mm, iz tega sledi, da je velikost knjigoveške pole 240 ( 780 mm.
Za izdelavo enega knjigoveškega bloka potrebujemo 17 knjigoveških pol:

272:16 = 17

17 ( 31000 = 527000

Iz A1 formata dobimo dve knjigoveški poli: 

594 ( 841

240 ( 780

2     (   1 = 2 knjigoveški poli iz A1

Za naklado potrebujemo 263500 pol A1 formata.

527000: 2 = 263500 pol A1
Merilo: pravilen izračun velikosti knjigoveške pole 240 ( 780 mm je ovrednoten z 1 točko;
pravilen izračun in odgovor: za naklado potrebujemo 263500 pol A1 je ovrednoten z 1 točko; skupaj največ 2 točki.
Napačen izračun in odgovor se vrednoti z 0 točkami.

b) Neobrezan format knjigoveškega bloka je 195 ( 120 mm, iz tega sledi, da je velikost obrezanega knjigoveškega bloka 190 ( 110 mm (195 – 5 = 190, 120 – 10 = 110),
velikost lepenke za platnico je 188 ( 116 mm (190 – 2 = 188, 110 + 6 = 116);
širina odstavne lepenke je 29 mm (15 mm + 14 mm).

Format prevlečnega materiala je 435 ( 146 mm (15 + 188 + 29 + 188 + 15 = 435, 15 + 116 + 15 = 146). 
Merilo: pravilen izračun formata obrezanega knjigoveškega bloka 190 ( 110 mm in formata lepenke 188 ( 116 mm je ovrednoten z 1 točko; pravilen izračun in odgovor: velikost prevleke za platnice 435 ( 146 mm je ovrednoten z 1 točko; skupaj največ 2 točki.
Napačen izračun in odgovor se vrednoti z 0 točkami.

c) Za en knjigoveški blok potrebujemo 260 mm ( 31000 = 8060 m. Za naklado potrebujemo 8060 m kazalnega traku.

Za en knjigoveški blok potrebujemo 15 mm ( 2 = 30 mm; 30 mm ( 31000 = 930 m. Za naklado potrebujemo 930 m kapitalnega traku.
Merilo: pravilen izračun in odgovor 8060 m kazalnega traku je ovrednoten z 1 točko;
pravilen izračun in odgovor 930 m kapitalnega traku je ovrednoten z 1 točko; skupaj največ 2 točki.
Napačen odgovor se vrednoti z 0 točkami.

5.2 
Ustni izpit

Primer izpitnega listka

	Vprašanja
	Število točk

	1  Izdelava papirja

a) Naštejte osnovne surovine za izdelavo papirja in tehnološke postopke.
b) Kateri dodatki se uporabljajo pri izdelavi papirja in zakaj se dodajajo papirni masi?
c) Opišite pripravo surovin za izdelavo papirja in potek izdelave papirja. 

č) Kako se papirni trak lahko dodela? 

d) Kaj je gramatura in in kako delimo papirne izdelke po gramaturi? 
	(13 točk)

(2)

(1)

(6)

(2)

(2)

	2  Žlebljenje kartona

a) Pojasnite, kaj je žlebljenje kartona in zakaj je potrebno karton pred upogibanjem žlebiti.

b) Opišite spremembo v kartonu med pravilnim in neustreznim žlebljenjem kartona.

c) Na primerih grafičnih izdelkov navedite dva načina žlebljenja.

č) Določite dimenzije žlebilne linije za žlebljenje kartona debeline 0,4 mm in izračunajte dimenzije žlebilne priprave.
	(13 točk)

(3)

(4)

(2)

(4)

	3  Tiskarska gradacija

a) Definirajte tiskarsko gradacijo.

b) Po kateri enačbi denzitometer izračuna tiskarsko gradacijo?
c) Kateri polji moramo izmeriti za izračun tiskarske gradacije?
č) Za katere barve merimo tiskarsko gradacijo?

d) Naštejte 6 dejavnikov, ki vplivajo na tiskarsko gradacijo kot najpomembnejšo cenilko tiskovne kakovosti, ki jo upravljamo med samim tiskom.
	(14 točk)

(3)

(1)

(2)

(2)

(6)


Rešitve in točkovanje:
	Rešitve
	Točkovanje
	Število točk

	1  Izdelava papirja

a)
Osnovne surovine za izdelavo papirja so vlaknine in voda. Vlaknine se pridobijo iz lesa (listavcev, iglavcev), enoletnih rastlin, starih krp, starega papirja ter umetnih vlaken. 

Poznamo štiri tehnološke postopke za izdelavo papirja: tehnološki postopek za pripravo surovin, tehnološki postopek za pripravo vlaknin, tehnološki postopek izdelave papirja in tehnološki postopek dodelave papirja. 
	1

1
	(13 točk)

(2)

	b)
Dodatki za izdelavo papirja so: belila, klejiva, barvila in polnila. Papirni masi se dodajajo, da se izdela določena kakovost papirja, ki ustreza grafičnemu izdelku.
	1


	(1)

	c)
Iz lesa dobimo sekance, ki se kuhajo v dveh različnih kemičnih spojinah. Iz sekancev se po kuhanju dobi celuloza.
Les, ki so odreže na 1 meter dolge okroglice, se brusi; pridobi se lesovina. Enoletne rastline se pripravijo s kuhanjem. Star papir se v razpuščevalniku razpusti ter se izvede postopek deinking, da dobimo papirjevino.
Vse pripravljene vlaknine se hranijo v silosih; v kakšnem razmerju se mešajo posamezne vlaknine med seboj, je odvisno od zahteve, kakšna vrsta papirja je naročena.
Papir se izdela na papirnem stroju z vzdolžnimi siti. Na sita se prek natočne omare izteka papirna masa, ki se oblikuje v papirni trak.

Na situ se nahaja eguter (valj), ki papirni trak enakomerno izravna.
Uporablja se za izdelavo vodnega znaka (izdelava vrednostnih papirjev). Iz mokrega dela preide papirni trak v suhi del papirnega stroja, kjer se prek valjev, ki so ogreti, suši in na koncu hladi ter gladi.

Papir, ki se gladi samo na papirnem stroju, je satiniran papir. Na koncu se papirni trak navije na tambur (valj).
	1

1
1

1
1

1
	(6)

	č)

Ko je papir navit na tamburu, gre v zadnji tehnološki postopek dodelave papirnega traku (dodelava papirja). Papirni trak se v dodelavi premazuje z različnimi premazi glede na zahtevano kvaliteto papirja, kalandrira na posebnih strojih, ki pod temperaturo in pritiskom gladijo papirni trak.

Papir se razreže v standardne formate ali v zvitke za rotacije. Primerno se zaščiti ter pripravi za odpremo; navedemo osnovne podatke o formatu, smeri teka vlaken, gramaturi.
	1

1
	(2)

	d)

Gramatura je masa enega kvadratnega metra izdelka papirne industrije.

Po gramaturi se papirni izdelki delijo: od 8 do 150 g/m² papir, od 150 do 250 g/m² debelejši papir, tanjši karton, od 250 do 550 g/m² kartoni, od 550 do 600 g/m² debelejši kartoni, tanjše lepenke, od 600 g/m² naprej lepenke.
	1

1


	(2)

	

	2  Žlebljenje kartona

a)

Žlebljenje je tehnološka operacija, pri kateri v karton vtisnemo žleb in s tem označimo mesto pregibanja.

Karton je pred upogibanjem potrebno žlebiti, da: 

· se prepogne natančno na mestu, kjer nam zagotavlja dimenzijsko točnost izdelka, 

· da med pregibanjem ne pride do pokanja pregibnega roba kartona.
	1

1

1
	(13 točk)

(3)

	b)
Pri žlebljenju vtiskujemo karton v ozek kalup med licem žlebilne linije in robom žlebilnega kanala. Pri tem deluje strižna sila, zaradi katere se notranje plasti kartona delno razslojijo (delna notranja delaminacija).
Pri pravilnem žlebljenju je razslojitev ravno pravšnja in se posteljica žleba oblikuje dovolj globoko, da ne izvaja pritiska na gornji sloj kartona.

Če je žleb preplitev, ne pride do zadostne notranje razslojitve kartona. V tem primeru se premalo slojev umakne navzdol, kar poveča nevarnost pokanja na pregibnem mestu kartona.

Prevelika globina žlebljenja lahko pomeni vnos mikro razpok v gornji sloj kartona, pri pregibanju te razpoke zaradi natezne napetosti prerastejo v večje razpoke, ki so vidne na robu izdelka.
	1

1

1

1
	(4)

	c)

Žlebljenje se najpogosteje izvaja hkrati z izsekovanjem izdelka, s pomočjo izsekovalnega orodja in protiorodja v izsekovalnem stroju, ki ga zlagamo v prostorsko obliko, npr. škatle za zdravila, prehrano, transportna embalaža itd.

Žlebljenje npr. ovitka za brošuro (tudi mape, vabila) se lahko izvaja na zgibalnih strojih ali posebnih žlebilnih strojih.
	1

1
	(2)

	č)

Dimenzije žlebilne linije za žlebljenje kartona debeline 0,4 mm so:

0,71 ( 23,40 mm.

Dimenzije žlebilne priprave so 0,4 ( 1,3 mm.
	2

2
	(4)

	

	3  Tiskarska gradacija

a)

Tiskarska gradacija je krivulja, ki grafično ponazarja, kako se rastrski toni iz kopirne predloge (fotomehanični reprografski proces) ali rastrskega računalnika RIP (CTP – digitalno kopiranje ofsetnih plošč) prenašajo na odtis.
	3


	(14 točk)

(3)



	b)

Denzitometer tiskarsko gradacijo računa po Murray-Daviesovi enačbi.
	1
	(1)



	c)
Polno polje Ds.

Rastski ton ali rastrsko polje Da.
	1

1
	(2)

	č)

Procesne tiskarske barve.

Cian, magenta, rumena in črna barva.
	1

1
	(2)

	d)

Tiskarska barva.

Tiskovni material.

Obarvanje in nabarvanje.

Gumi napona.

Iztis in odvoj valjev.

Vrsta in stanje tiskarskega stroja.
	1

1

1

1

1

1
	(6)


6 PRILAGODITVE ZA KANDIDATE S POSEBNIMI POTREBAMI

Prilagoditve za kandidate s posebnimi potrebami so navedene v Maturitetnem izpitnem katalogu.

DRUGI PREDMET - tehnologijA tiska in dodelave
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